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(2 шпинделя и 2 револьвера) 
Вся линейка производителя

VDL V
Series
DL V
Series 

tankinn.ruВся линейка производителя. Выберите серю. Все картинки активны для переходов! 

Горизонтальный токарный центр с ЧПУ (тип G) 

GDL G
Series
DL G
Series 

DL TDL T 
SeriesSeries 

Горизонтальный токарный центр с ЧПУ(C & E тип)

 DL 6T DL 8T DL 10T DL 6TB *DL 18MA
 DL 6TH DL 8TH DL 10TH DL 8TB *DL 18MB
 DL 6TMH DL 8TMH DL 10TMH 

Вся линейка производителя *: Новая разработка
Вся линейка производителя

роликовыми / коробчатыми направляющими) º : SUB Spindle 

Вся линейка производителя (с роликовыми направляющими) 

Плоский G-Tип 
Наклонный G-Tтип 

: DL 3G DL 5GH DL 6GF 
: DL 6G DL 8G DL 10G 

Q5-2S 
DL 6GB DL 8GB DL 24TTGA  DL 24TTGB 

DL 21A 
DL 21MB 

DL 21B 
DL 21LMA 

DL 21LA 
DL 21LMB

DL 21LB DL 21MA

Вся линейка производителя (с коробчатыми направляющими)

 DL 22A DL 22B DL 22LA DL 22LB DL 22MA
 DL 22MB DL 22LMA DL 22LMB ºDL 22LMS 

Горизонтальные токарные станки с ЧПУ
­

DL 45 DL 45L DL 45M DL 45LM DL 55 +7 (831) 414-73-14, 423-67-11, e-mail:stankinn@bk.ru

DL 55L DL 55M DL 55LM DL 60L DL 60LM
 DL 70 DL 70M ºDL 25MS *DL 25Y *DL 25SY
 

Горизонтальный токарный центр с ЧПУ 

TTDL TT
Series
DL TT
Series 

Горизонтальный токарный центр с ЧПУ (с 

R/BDL R/B
Series
DL R/B
Series 

Горизонтальный токарный центр с ЧПУ (сверхмощный) 
Вся линейка производителя º : SUB Spindle / * : Y axis

SDL S
Series
DL S
Series 

DL 25 DL 25M DL 30 DL 30L DL 30M
 DL 30LM DL 40 DL 40L DL 40M DL 40LM

Вертикальные токарные станки с ЧПУ
­

Вертикальный токарный центр с ЧПУ (рамный тип) 
Вся линейка производителя

EDLE
Series
DLE
Series CDLC

Series
DLC
Series MDLM

Series
DLM
Series 

DLM-12/16 DLM-16/20 DLM-20/26 DLM-25/30 

Вертикальный токарный центр с ЧПУ (рамный тип)Вертикальный токарный центр с ЧПУ 
Вся линейка производителяВся линейка производителя 

DL 40V DL 40VTT DLE 10F DLE 12F DLE 12  DLC-9/12(F) DLC-10/12(F) DLC-12/16(F) DLC-16/20(F)

 DL 60V DL 60VL DL 60VM DL 60VLM  DLE 16F DLE 16 DLE 20 DLE 25  DLC-12/16 DLC-16/20 DLC-20/26 DLC-25/30 

DL 80V DL 80VL DL 80VM DL 80VLM  DLE 10MF DLE 12MF DLE 12M 

DL 100V DL 100VM DLE 16MF DLE 16M DLE 20M DLE 25M 

DLM-9/12(F) DLM-10/12(F) DLM-12/16(F) DLM-16/20(F)

Вертикальный токарный центр с ЧПУ (рамный тип) 
Вся линейка производителя

http://stankinn.ru/
http://stankinn.ru/tokarnye_stanki_s_chpu1
mailto:e-mail:stankinn@bk.ru
https://www.youtube.com/watch?v=dFvWN1rapAE&t=12s
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Высококачественные компоненты
­

10 
Винтовые конвейеры 

обеспечивают существенное 
удаление стружки 

Большой диаметр 
высокая прочность и 
жесткость 

Надежный контакт с 
инструментом обеспечивает 
чрезвычайно высокую 
производительность резания 

Станина 

Направляющие обеспечивают 
превосходную производительность 
резания и обеспечивают долгий срок 
службы инструмента 

Эффективное удаление 
стружки 

Широкий суппорт 

Встроенная задняя 
бабка 

ВВТ шпиндель 

06 

09 

03 

04 

Компактное позиционирование 
между столом и направляющими 
позволяет быстро перемещаться 
на короткие расстояния 

Широкая базовая 
поддержка обеспечивает 
превосходную 
стабильность 

Низкая и высокая скорость крутящего 
момента и стабильная обработка через три 
(3) ступенчатые коробки передач. 

Ласточкин хвост 

Наклонная станина Коробка передач 

Шпиндель 

01 

07 08 

05 

02Ограничение теплового смещения 
из-за специальной сборки передней 
бабки 

Станина 
Супер прочная колонна лучшая 
в своем классе 

Сильнфй, очень жестккий суппорт 
обеспечивает исключительную точность 

при длительных циклах резания 

2015 
Сертификат системы 

экологического 
менеджмента 

-ISO 14001 : 2004 

2015 
Сертификат системы 
управления качеством 

-ISO 9001 : 2008 

http://stankinn.ru/
http://stankinn.ru/tokarnye_stanki_s_chpu1
mailto:e-mail:stankinn@bk.ru
https://www.youtube.com/watch?v=dFvWN1rapAE&t=12s
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III FFG DMC MACHINE TOOLS I Токарный центр с ЧПУ / ласточкин хвост 

Высокопроизводительный и эффективный токарный станок для высокой 
повторяемости на небольших растояниях. Отличная плоская конструкция, 
ласточкин хвост. 

DL G серия (горизонтальная станина) 
Быстрый, точный и производительный тип токарного станка с ЧПУ 

DL G серия (наклонная станина) 

[ ] : option [ ] : option 

UNIT DL 3G DL 5GH DL 6GF Q5-2SSPECIFICATIONS 
Мах диаметр над станиной mm 230 360 360 360 

Max. поворачиваемый диаметр mm 70 110 110 115 

Max. длина заготовки mm 150 150 150 250 

Мах. диаметр прутка mm 20 34 44 16 

Max. скорость шпинделя rpm 6,000 6,000 2,000 6,000 

Торец шпинделя - Плоский Пооский A2-5 A2-4 

mm 32 44 55 26 

inch 3”/Collet 5” 6” 5” 

Внутреннее отверстие шпинделя 

Диаметр патрона 

3.7/5.5 3.7/5.5 5.5/7.5 <2.2/3.7>x2 

200 300 200 / 200 300 / 235 

Ласточкин хвост 

Мотор главного шпинделя (пост./30min) kw 

Перемещение по осям X/Z l mm 

Тип направляющей(X/Z) 

Ускорения по осям X/Z m/min 15 24 24/ 24 24/ 24 

5 5 3 5 

12 20 20 20 

Max. количеств инструментов ед. 

Хвостовик режущего инструмента mm 

Диаметр расточного инструмента           mm 20 25 25 25 

Вес станка kgf 800 1,700 1,800 2,300 

Занимаемая 
площадь 

Высота mm 1,585 1,670 2,050 1,690 

Длина mm 1,250 1,650 950 2,250 

Ширина mm 960 1,210 2,265 1,450 

Потребляемая мощность kVA 8 9 19 11 

Система ЧПУ F0i-Mate TD F0i-Mate TD F0i-Mate TD F0i-TD 

UNIT DL 6G DL 8G DL 10G DL 6GB DL 8GB 
mm 490 490 490 490 490 

mm 170 170 170 170 170 

mm 240 220 185 240 220 

mm 44[28] 51 74 44 51 

Max. Скорость шпинделя rpm 6,000[Built-in 6,000/7,000] 4,500 3,500 6,000 4,500 

Торец шпинделя - A2-5 A2-6 A2-8 A2-5 A2-6 

mm 55 62 87 55 62 

inch 6” 8” 10” 6” 8” 

Внутреннее отверстие шпинделя 

Размер патрона 

Мощность шпинделя (Пост./30min) kw 11/15[7.5] 11/15 11/15 11/15 11/15 

Перемещения по осям X/Z mm 420 / 250 420 / 250 420 / 185 400 / 250 400 / 250 

- L.M Guide L.M Guide L.M Guide BOX Way BOX WayТип направляющих(X/Z) 

Скорость быстрых перемещений X/Z m/min 30 / 36 30 / 36 20 / 24 20 / 24 20 / 24 

Количество инструмента ea 6 6 6 6 6 

Хвостовик режущего инструмента mm 20 20 20 20 20 

Диаметр сверлильного инструмента mm 32 32 32 32 32 

Вес станка kgf 2,500 2,600 2,850 2,600 2,700 

Занимаемая 
площадь 

Высота mm 1,645 1,690 1,610 1,610 1,610 

Длина mm 2,055[1,980] 2,290 2,060 2,060 2,060 

Ширина mm 1,500 1,500 1,660 1,660 1,660 

Общая мощьность kVA 20 20 20 20 20 

Система ЧПУ F0i-Mate TD F0i-Mate TD F0i-Mate TD F0i-Mate TD F0i-Mate TD 

SPECIFICATIONS 
Мах диаметр над станиной 

Max. поворачиваемый диаметр 

Max. длина заготовки 

Мах. диаметр прутка 
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III FFG DMC MACHINE TOOLS I Токарный станок с ЧПУ 
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Высокоточный токарный центр нового поколения 

DL T серия 
Модульный станок с двумя шпинделями 
и двумя револьверными головками + портальный робот. 

DL TT серия 

[ ] : option [ ] : option 

DL 6T (H) DL 6TMH DL 6TB DL 8T (H) DL 8TMH DL 8TB DL 10T (H) DL 10TMH 
480 480 170 480 480 170 480 480 

280 190 170 280 190 170 270 (280) 190 

SPECIFICATIONS UNIT 

Мах. диаметр над станиной mm 

Max. поворачиваемый диаметр mm 

Max. длина точения                       mm 320 (520) 390 200 300 (510) 380 200 350 (485) 355 

Диамерт прутка mm 44 44 44 51 51 51 74 74 

Max. скорость шпинделя rpm 6,000 6,000 6,000 4,500 4,500 4,500 3,500 3,500 

Торец шпинделя - A2-5 A2-5 A2-5 A2-6 A2-6 A2-6 A2-8 A2-8 

55 55 55 62 62 62 87 87 

6” 6” 6” 8” 8” 8” 10” 10” 

11/15 5.5/7.5[11/15] 7.5/11 11/15 5.5/7.5[11/15] 7.5/11 11/15 5.5/7.5[11/15] 

Диаметр отверстия шпинделя mm 

Диаметр патрона inch 

Мощность шпинделя (Пост./30min) kw 

Мощность фрезерного шпинделя  kw - 3/­ - - 3/­ - - 3/­

Перемещения по осям X/Z mm 160/350(520) 160 / 400 125 / 230 160/350(520) 160 / 390 125 / 230 160/35(480) 160 / 380 

- L.M Guide L.M Guide FLAT L.M Guide L.M Guide FLAT L.M Guide L.M Guide 

m/min 30 / 36 (30) 30 / 30 20 / 24 30 / 36 (30) 30 / 30 20 / 24 30 / 36 (30) 30 / 30 

Servo Servo Servo Servo Servo Servo Servo Servo 

ea 10 12/VDI30 8 10 12/VDI30 8 10 12/VDI30 

mm 25 20 20 25 20 20 25 20 

mm 32 32 25 32 32 25 32 32 

mm 65 65 - 65 65 - 65 65 

MT MT#4 MT#4 - MT#4 MT#4 - MT#4 MT#4 

Тип направляющей(X/Z) 

Ускорения по осям (X,Z)

 Смена инструмента в револьвере 

Количество инструмента 

Хвостовик режущего инструмента 

Диаметр расточного инструмента 

Диаметр пиноли задней бабки 

Тип пиноли задней бабки 

Вес станка kgf 2,630(3,000) 3,050 2,100 2,730(3,200) 3,250 2,100 3,000(3,400) 3,400 

Занимаемая
 площадь 

Высота mm 1,650(1,570) 1,570 1,685 1,650(1,570) 1,570 1,685 1,500(1,570) 1,570 

Длина mm 2,055(2,260) 2,260 1,620 2,055(2,260) 2,260 1,620 2,110(2,260) 2,260 

Ширина mm 1,625(1,670) 1,670 1,310 1,625(1,670) 1,670 1,310 1,650(1,670) 1,670 

Общая мощность kVA 23 27 21 23 27 21 23 27 

Система ЧПУ F0i-Mate TD F0i-TD F0i-Mate TD F0i-Mate TD F0i-TD F0i-Mate TD F0i-Mate TD F0i-TD 

SPECIFICATIONS UNIT DL 24TTGA DL 24TTGB 

Станок 

Max. диаметр над станиной mm 500 500 

Max. поворачиваемый диаметр mm 250 250 

Max. длина точения mm 150 150 

Max. скорость шпинделя rpm 4,000 3,500 

Внутренний диаметр шпинделя mm 76 86 

Диаметр патрона inch 8" 10" 

Мощность шпинделя (Пост./30min) kw 11/15 15/18.5 

Перемещения по осям X/Z mm 190 / 200 190 / 200 

Тип направляющих (X/Z) - BOX Guide BOX Guide 

Быстрые перемещения по X/Z m/min 20 / 24 20 / 24 

Смена инструмента в револьвере - Servo Servo 

Количество инструмента ea 10/BMT55 10/BMT55 

Диаметр сверлильного инструмента mm 40 40 

Вес станка kgf 7,200 7,200 

Занимаемая площадь 

Высота mm 3,446 3,446 

Длина mm 4,290 4,290 

Ширина mm 2,271 2,271 

Общая мощность kVA 50 50 

Система ЧПУ - F0i-TD F0i-TD 

Робот-
загрузчик 

Конструкция - Портальный Портальный 

Количество осей axis 3 SERVO 3 SERVO 

Размер заготовки mm "OD Φ250*1500L / ID Φ250*100L” “OD Φ250*1500L / ID Φ250*100L” 

MAX. вес заготовки Kgf 8+8 8+8 

Скорость по осям: A/B/C m/min 127/76/52 127/76/52 

Перемещения по осям: A/B/C mm 3690/700/260 3690/700/260 

Время загрузки / разгрузки sec в пределах 10 в пределах 10 
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III FFG DMC MACHINE TOOLS I Токарные йенты с ЧПУ 

- Конструкция машины для всех видов заготовки 
- Наибольшая производительность при сокращении времени простоя 

DL R серия (роликовая направляющая) 
Высокоточный и мощный обрабатывающий центр 
с коробчатыми направляющими 

DL B серия (коробчатые направляющие) 

[ ] : option [ ] : option 

UNIT DL 21A DL 21LA DL 21MA DL 21LMA DL 21B DL 21LB DL 21MB DL 21LMB 
550 550 550 550 550 550 550 550 

mm 360 360 360 360 360 360 360 360 

mm 350 350 280 280 350 350 280 280 

Max. длина точения mm 410 540 340 500 380 530 330 490 

65 / ­ 65 / ­ 65 / ­ 65 / ­ 76 / ­ 76 / ­ 76 / ­ 76 / ­

4,000 /­ 4,000 /- 4,000 /- 4,000 /- 3,500 /- 3,500 /- 3,500 /- 3,500 /-

A2-6 /­ A2-6 /­ A2-6 /­ A2-6 /­ A2-8 /­ A2-8 /­ A2-8 /­ A2-8 /­

76 /- 76 /- 76 /- 76 /- 86 /- 86 /- 86 /- 86 /-

Диаметр прутка(Основной/Sub) mm 

Скорость шпинделя (Осн./Sub)  rpm 

Торец шпинделя (Осн. /Sub) 

Отверсие в шпинделе (Осн./Sub) \ mm 

Диаметр патрона (Осн./Sub) inch 8″ BIG / - 8″ BIG / - 8″ BIG / - 8″ BIG / - 10″ / - 10″ / - 10″ / - 10″ / -

Мощность 
шпинделя(Пост./30min) 

Основной kw 11/15 11/15 11/15 11/15 11/15[15/18.5] 11/15[15/18.5] 11/15[15/18.5] 11/15[15/18.5] 

Противошп. kw - - - - - - - -

Фрезерный шпиндель (Пост./30min) kw - - 2.2/3.7 2.2/3.7 - - 2.2/3.7 2.2/3.7 

Перемещения по осям X/Z/B mm 210/430/­ 210/580/­ 200/410/­ 200/550/­ 210/430/­ 210/580/­ 200/410/­ 200/550/­

Тип направляющих 
X/Z - Roller Guide Roller Guide Roller Guide Roller Guide Roller Guide Roller Guide Roller Guide Roller Guide 

B - - - - - - - - -

Быстрые перемещения X/Z/B m/min 36/36/­ 36/36/­ 36/36/­ 36/36/­ 36/36/­ 36/36/­ 36/36/­ 36/36/­

Смена инструмента в револьвере - Servo Servo Servo Servo Servo Servo Servo Servo 

Количество инструмента ea 12 12 12/BMT55 12/BMT55 12 12 12/BMT55 12/BMT55 

Хвостовик режущего инструмента mm 25 25 25 25 25 25 25 25 

Диаметр сверлильного инструмента mm 40 40 40 40 40 40 40 40 

Время смены инструмента sec 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 

Диаметр пиноли задней бабки mm 65 80 65 80 65 80 65 80 

Тип пиноли задней бабки MT MT#4 MT#4 MT#4 MT#4 MT#4 MT#4 MT#4 MT#4 

Вес станка kgf 3,950 4,350 4,050 4,450 4,050 4,450 4,150 4,550 

Занимаемая площадь 

Высотаt mm 1,880 1,900 1,880 1,880 1,880 1,880 1,880 1,880 

Длина mm 2,660 2,920 2,660 2,960 2,660 2,960 2,660 2,960 

Ширина mm 1,650 1,600 1,650 1,650 1,650 1,650 1,650 1,650 

Максимальная мощность kVA 27 27 32 32 27 27 32 32 

Система ЧПУ F0i-Mate TD F0i-Mate TD F0i-TD F0i-TD F0i-Mate TD F0i-Mate TD F0i-TD F0i-TD 

UNIT DL 22A DL 22LA DL 22LMA DL 22B DL 22LB DL 22LMB DL 22LMS 
550 550 550 550 550 550 550 

mm 360 360 360 360 360 360 360 

mm 350 350 280 350 350 280 280 

mm 410 540 500 380 530 490 500 

65 / ­ 65 / ­ 65 / ­ 76 / ­ 76 / ­ 76 / ­ 64 / 45[28] 

4,000 /­ 4,000 /- 4,000 /- 3,500 /- 3,500 /- 3,500 /- 4,000/6,000 

A2-6 /­ A2-6 /­ A2-6 /­ A2-8 /­ A2-8 /­ A2-8 /­ A2-6 / A2-5 Mill 

76 /- 76 /- 76 /- 86 /- 86 /- 86 /- 76 / 53[40] 

Диаметр прутка(Основной/Sub) mm 

Скорость шпинделя (Осн./Sub) rpm 

Торец шпинделя (Осн. /Sub) 

Отверсие в шпинделе (Осн./Sub) mm 

Диаметр патрона (Осн./Sub) inch 8″ BIG / - 8″ BIG / - 8″ BIG / - 10″ / - 10”″ / - 10″ / - 8″ / 6″ 

Мощность 
шпинделя 
(Пост./30min) 

Основной kw 11/15 11/15 11/15 11/15[15/18.5] 11/15[15/18.5] 11/15[15/18.5] 11/15 

Противошп. kw - - - - - - 5.5/7.5 

Фрезерный шпиндель (Пост./30min) kw - - 2.2/3.7 - - 2.2/3.7 2.2/3.7 

Перемещения по осям X/Z/B mm 210/430/­ 210/580/­ 200/550/­ 210/430/­ 210/580/­ 200/550/­ 190/550/580 

Тип напраляющих 
X/Z - BOX Guide BOX Guide BOX Guide BOX Guide BOX Guide BOX Guide BOX Guide 

B - - - - - - - BOX Guide 

24/24/­ 24/24/­ 24/24/­ 24/24/­ 24/24/­ 24/24/­ 24/24/24 

Servo Servo Servo Servo Servo Servo Servo 

12 12 12/BMT55 12 12 12/BMT55 12/BMT55 

25 25 25 25 25 25 25 

40 40 40 40 40 40 40 

0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 

80 80 80 80 80 80 -

MT#4 MT#4 MT#4 MT#4 MT#4 MT#4 -

Вес станка kgf 3,950 4,400 4,450 4,000 4,450 4,500 4500 

Floor Space 

Высота mm 1,880 1,900 1,880 1,880 1,880 1,880 2050 

Длина mm 2,660 2,920 2,960 2,660 2,960 2,960 3320 

Ширина mm 1,650 1,600 1,650 1,650 1,650 1,650 1600 

Общая мощность kVA 27 27 32 27 27 32 41 

Система ЧПУ F0i-Mate TD F0i-Mate TD F0i-TD F0i-Mate TD F0i-Mate TD F0i-TD F0i-TD(F-32iA) 

SPECIFICATIONS 
Max. диаметр над станиной 

Max. диаметр над суппортом 

Max. поворачиваемый диаметр 

mm 

Max. длина точения 

SPECIFICATIONS 
Max. диаметр над станиной 

Max. диаметр над суппортом 

Max. поворачиваемый диаметр 

mm 

Быстрые перемещения X/Z/B m/min 

Смена инструмента в револьвере -

Количество инструмента ea 

Хвостовик режущего инструмента mm 

Диаметр сверлильного инструмента mm 

Время смены инструмента sec 

Диаметр пиноли задней бабки mm 

Тип пиноли задней бабки MT 
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III FFG DMC MACHINE TOOLS I Токарные станки с ЧПУ 
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DL S серия ( 10"~21" ) 
Высокопрочная станина с коробчатыми 
направляющими для сверхмощной обработки 

DL S серия ( 10"~21" ) 

[ ] : option [ ] : option 

DL 25 DL 25M DL 30 DL 30L DL 30M DL 30LM DL 40 DL 40L DL 40M DL 40LM 
610 610 610 610 610 610 750 750 750 750 

400 400 400 400 400 400 560 560 520 520 

1,080 1,080 1,080 2,080 1,080 2,080 1,255 1,655 1,255 1,655 

76 76 90 90 90 90 119 119 119 119 

3,500 3,500 3,000 3,000 3,000 3,000 2,500 2,500 2,500 2,500 

A2-8 A2-8 A2-8 A2-8 A2-8 A2-8 A2-11 A2-11 A2-11 A2-11 

86 86 105 105 105 105 132[161] 132[161] 132[161] 132[161] 

10″[12″] 10″[12″] 12″ 12″ 12″ 12″ 15″[18″] 15″[18″] 15″[18″] 15″[18″] 

15/18.5 15/18.5 15/18.5 15/18.5 15/18.5 15/18.5 18.5/22 18.5/22 18.5/22 18.5/22 

- 2.2/3.7 - - 2.2/3.7 2.2/3.7 - - 3.7/5.5 3.7/5.5 

230/1130 230/1130 230/1130 230/2130 230/1130 230/2130 290/1305 290/1705 290/1305 290/1705 

BOX Way BOX Way BOX Way BOX Way BOX Way BOX Way BOX Way BOX Way BOX Way BOX Way 

20/24 20/24 20/24 20/18 20/24 20/18 18/20 18/20 18/20 18/20 

Servo Servo Servo Servo Servo Servo Servo Servo Servo Servo 

Количество инструмента ea 12 12 / BMT 65 12 12 12 / BMT 65 12 / BMT 65 10 10 12 / BMT 65 12 / BMT 65 

25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 

50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 

0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.18 0.18 

110 110 110 110 110 110 130 130 130 130 

MT#5 MT#5 MT#5 MT#5 MT#5 MT#5 MT#4 MT#4 MT#4 MT#4 

7,100 7,100 7,100 8,600 7,100 8,600 8,600 9,100 8,600 9,100 

2,050 2,050 2,050 2,021 2,050 2,021 2,281 2,292 2,281 2,292 

3,920 3,920 3,920 5,237 3,920 5,237 4,400 5,080 4,400 5,080 

1,810 1,810 1,810 1,810 1,810 1,810 1,854 1,876 1,854 1,876 

38 39 38 38 39 39 45 45 51 51 

F0i- TD F0i- TD F0i- TD F0i- TD F0i- TD F0i- TD F0i- TD F0i- TD F0i- TD F0i- TD 

DL 45 DL 45L DL 45M DL 45LM DL 55 DL 55L DL 55M DL 55LM 
775 775 775 775 775 775 775 775 

690 690 620 620 690 690 620 620 

1,465 2,265 1,465 2,265 1,465 2,265 1,465 2,265 

119 119 119 119 165 165 165 165 

2,000 [2,500] 2,000 [2,500] 2,000 [2,500] 2,000 [2,500] 1,800 1,800 1,800 1,800 

A2-11 A2-11 A2-11 A2-11 A2-15 A2-15 A2-15 A2-15 

132 [161] 132 [161] 132 [161] 132 [161] 181 181 181 181 

18″ [21″] 18″ [21″] 18″ [21″] 18″ [21″] 21″ 21″ 21″ 21″ 

30/37 30/37 30/37 30/37 30/37 30/37 30/37 30/37 

Диаметр отверстия шпинделя mm 

Диаметр патрона inch 

Мощность шпинделя (Пост./30min) kw 

Мощность фрезерного шпинделя kw - - 5.5/7.5 5.5/7.5 - - 5.5/7.5 5.5/7.5 

350/1530 350/2330 350/1530 350/2330 350/1530 350/2330 350/1530 350/2330 

- BOX Way BOX Way BOX Way BOX Way BOX Way BOX Way BOX Way BOX Way Тип направляющей (X/Z) 

Ускорения по осям (X,Z) m/min 20/18 20/18 20/18 20/18 20/18 20/18 20/18 20/18 

Смена инструмента в револьвере Servo Servo Servo Servo Servo Servo Servo Servo 

Количество инструмента ea 12 12 12 / BMT 75 12 / BMT 75 12 12 12 / BMT 75 12 / BMT 75 

32 32 32 32 32 32 32 32 

60 60 60 60 60 60 60 60 

0.25 0.25 0.25 0.25 0.25 0.25 0.25 0.25 

160 160 160 160 160 160 160 160 

MT#4 MT#4 MT#4 MT#4 MT#5 MT#5 MT#5 MT#5 

Вес станка kgf 9,200 13,200 9,200 13,200 9,200 13,200 9,200 13,200 

Занимаемая 
площадь 

Высота mm 2,354 2,354 2,354 2,354 2,354 2,354 2,354 2,354 

Длина mm 5,010 5,810 5,010 5,810 5,010 5,810 5,010 5,810 

Ширина mm 2,202 2,183 2,202 2,183 2,202 2,183 2,202 2,183 

Общая мощность kVA 59 59 68 68 59 59 68 68 

Система ЧПУ F0i- TD F0i- TD F0i- TD F0i- TD F0i- TD F0i- TD F0i- TD F0i- TD 

SPECIFICATIONS UNIT 

Мах. диаметр над станиной mm 

Max. поворачиваемый диаметр mm 

Max. длина точения                       mm 

Диамерт прутка mm 

Max. скорость шпинделя rpm 

Торец шпинделя 

Диаметр отверстия шпинделя mm 

Диаметр патрона inch 

Мощность шпинделя (Пост./30min) kw 

Мощность фрезерного шпинделя  kw 

Перемещения по осям X/Z mm 

Тип направляющей (X/Z) 

Ускорения по осям (X,Z) m/min 

Смена инструмента в револьвере 

Хвостовик реж. инструмента mm 

Диаметр сверлил. инструмента mm 

Время смены инструмента sec 

Диаметр пиноли задней бабки mm 

Тип пиноли задней бабки MT 

Занимаемая
 площадь 

Высотаt mm 

Длина mm 

Ширина mm 

Максимальная мощность kVA 

Система ЧПУ 

SPECIFICATIONS UNIT 

Мах. диаметр над станиной mm 

Max. поворачиваемый диаметр mm 

Max. длина точения mm 

Вес станка kgf 

Диамерт прутка mm 

Max. скорость шпинделя rpm 

Торец шпинделя 

Перемещения по осям X/Z 

Хвостовик  реж. инструмента mm 

Диаметр сверл.инструмента mm 

Время смены инструмента sec 

Диаметр пиноли задней бабки mm 

Тип пиноли задней бабки MT 
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III FFG DMC MACHINE TOOLS I Тяжелые токарные станки с ЧПУ 
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Высокопрочная станина с коробчатыми 
направляющими для сверхмощной обработки 

DL S серия ( 24"~32" ) 

[ ] : option [ ] : option 

Y axis Multi-task CNC Turning Center, which 
can cover all machining process with only one 
initial setting (DL 25Y / 25SY) 

DL S серия (2шпинделя,Y-ось) 

DL 25MS DL 25Y DL 25SY 
710 710 710 

400 400 400 

1,000 1,000 1,000 

10″ / 8″ [6″] 10″ / - 10″ / 8″ [6″] 

76 / 51 76 / ­ 76 / 65 [28] 

3,500 / Max. 4,000 [6,000] 3,500 / ­ 3,500 / Max. 4,000 [6,000] 

A2-8 / A2-6 [A2-5] A2-8 / ­ A2-8 / A2-6 [A2-5] 

Диаметр патрона (Осн./Sub) inch 

Диаметр прутка (Основной/Sub) mm 

Max. скорость шпинделя (Осн./Sub) rpm 

Торец шпинделя (Основной/Sub-шпинд.) 

Внутреннее отверстие шп.(Осн./Sub) mm 86 / 76 [40] 86 / ­ 86 / 76 [40] 

Мощностль Главного 
шпинделя (Пост../30min) 

Осн. kw 18.5 / 22 18.5 / 22 18.5 / 22 

Sub kw 11 / 15 - 11 / 15 

Сверлильный мотор (Cont./30min) kw 2.2 / 3.7 2.2 / 3.7 2.2 / 3.7 

Перемещения по осям: X/Z/B/Y l mm 210 / 1050 / 850 [950] / ­ 210 / 1050 / - / ±55 210 / 1050 / 850 [950] / ±55 

Напрвляющие 
(X/Z) - Box way Box way Box way 

(B/Y) - Box way/­ -/Box way Box way/Box way 

Быстрые перемещения по:X/Z/B/Y m/min 20 / 24 / 16 / ­ 20 / 24 / - / 10 20 / 24 / 16 / 10 

Смена инструмента в револьвере - Servo Servo Servo 

Количество инструмента ea 12/BMT55 12/BMT55 12/BMT55 

Хвостовик реж. инструмента mm 25 25 25 

Диаметр сверлил. инструмента mm 40 40 40 

Время смены инструмента sec 0.2 0.2 0.2 

Вес станка kgf 7,500 7,800 7,800 

Занимаемая
 площадь 

Высота mm 2,200 2,200 2,200 

Длина mm 4,105 4,105 4,105 

Ширина mm 2,000 2,000 2,000 

Общая мощность kVA 45 48 48 

Система ЧПУr FANUC 0i-TD [F-31iA] FANUC 0i-TD [F-31iA] FANUC 0i-TD [F-31iA] 

DL 60L DL 60LM DL70 DL 70M 
1,030 1,030 1,030 1,030 

900 900 900 900 

3,200 3,200 1,000 1,000 

mm 156 156 156 156 

rpm 1,200 1,200 750 750 

A2-15 A2-15 A1-20 A1-20 

181 181 320 320 

24″ [32″] 24″ [32″] 32″(Depending on User) 32″(Depending on User) 

37/45 37/45 37/45 37/45 

11 11 

470/3270 470/3270 470/1050 470/1050 

BOX Way BOX Way BOX Way BOX Way 

12/10 12/10 12/18 12/18 

Servo Servo Servo Servo 

12 12 / BMT 85 12 12 / BMT 85 

32 32 32 32 

mm 80 80 80 80 

sec 0.25 0.25 0.25 0.25 

mm 180 180 - -

Диаметр сверлил. инструмента 

Время смены инструмента 

Диаметр пиноли задней бабки 

Тип пиноли задней бабки MT MT#6 MT#6 - -

Вес станка kgf 22,300 22,300 18,060 18,060 

Занимаемая 
площадь 

Высота mm 2,685 2,685 2,685 2,685 

Длина mm 7,437 7,437 5,237 5,237 

Ширина mm 2,750 2,750 2,750 2,750 

Общая мощность kVA 71 81 71 81 

Система ЧПУ F0i-TD F0i-TD F0i-TD F0i-TD 

SPECIFICATIONS UNIT 

Мах. диаметр над станиной mm 

Max. поворачиваемый диаметр mm 

Max. длина точения mm 

Диамерт прутка 

Max. скорость шпинделя 

Торец шпинделя 

Диаметр отверстия шпинделя mm 

Диаметр патрона inch 

Мощность шпинделя (Пост./30min) kw 

Мощность фрезерного шпинделя  kw 

Перемещения по осям X/Z mm 

Тип направляющей (X/Z) 

Ускорения по осям (X,Z) m/min 

Смена инструмента в револьвере 

Количество инструмента ea 

Хвостовик реж. инструмента mm 

SPECIFICATIONS UNIT 

Мах. диаметр над станиной mm 

Max. поворачиваемый диаметр mm 

Max. длина точения mm 
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III FFG DMC MACHINE TOOLS I Вертикальные токарные станки с ЧПУ 

PISTON DIFF. CASE DISC DRUM KNUCKLE ALUMINUM WHEEL 
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Коробчатая направляющая, выполненная из гипсолита, обеспечивает необходимую прочность для большей 
точности при механической обработке. 

DL V series 

Макс. диаметр обработки 
( ) : Model  /  [  ] : Option ( ) : Model  /  [  ] : Option 

SPECIFICATIONS UNIT DL 40V DL 40VTT DL 60V(L) DL 60V(L)M 
Max. диаметр над станиной mm 400 400 610 610 

Max. обрабатываемый диаметр mm 320 320 450 450 

mm 200 200 450 450Max. обрабатываемая высота 

Max. скорость шпинделя rpm 4,000 4,000 3,000 3,000 

Торец шпинделя - A2-6 A2-6 A2-8 A2-8 

70 70 90 90 

8″ [10″] 8″ [10″] 12″ [15″,18″] 12″ [15″,18″] 

11/15 11/15 18.5/22 18.5/22 

Диаметр отверстия в шпинделе mm 

Диаметр патрона inch 

Главный шпиндель (Пост./30min) kw 

Сверлил. шпинд.(Пост./30min) kw - - - 2.2/3.7 

Перемещения по осям: X/Z mm 200/350 200/350 260/480 260/480 

- BOX Way BOX Way BOX Way BOX Way Тип направляющих (X/Z) 

Быстрые перемещения по X/Z m/min 20/16 20/16 20/20 20/20 

Смена инструмента в револьвере - Servo Servo Servo Servo 

Количество инструментов ea 8 8 12 12 / BMT 65 

Хвостовик реж. инструмента mm 25 25 25 25 

Диаметр сверлил. инструмента mm 30 30 50 50 

Время смены инструмента sec 0.2 0.2 0.2 0.2 

Вес станка kgf 5,500 8,500 6,200 6,350 

Занимаемая
 площадь 

Высота mm 3,125 3,125 2,700 2,700 

Длина mm 1,210 2,050 1,500 1,500 

Ширина mm 3,430 3,430 2,780 2,780 

Общая мощность kVA 34 60 40 43 

Система ЧПУ F0i-TD F0i-TD F0i-TD F0i-TD 

SPECIFICATIONS UNIT DL 80V(L) DL 80V(L)M DL 100V DL 100VM 
800 800 1,000 1,000 

mm 730 730 920 920 

mm 750 750 850 850 

rpm 2,000 2,000 1,800 1,800 

- A2-11 A2-11 A2-15 A2-15 

104 104 108 108 

15″ [18″,21″,24″] 15″ [18″,21″,24″] 21″ [24″] 21″ [24″] 

22/30 22/30 37/45 37/45 

- 2.2/3.7 - 7.5/11 

mm 390/780 390/780 480/860 480/860 

- BOX Way BOX Way BOX Way BOX Way 

m/min 20/20 20/20 20/20 20/20 

- Servo Servo Servo Servo 

ea 12 12 / BMT 75 12 12 / BMT 85 

mm 32 32 32 32 

mm 50 50 80 80 

0.2 0.2 0.3 0.3 

kgf 9,800 9,950 15,000 15,000 

Занимаемая 
площадь 

Высота mm 3,390 3,390 3,740 3,740 

Длина mm 1,950 1,950 2,170 2,170 

Ширина mm 3,170 3,170 3,275 3,275 

Общая мощность kVA 58 62 70 78 

Система ЧПУ F0i-TD F0i-TD F0i-TD F0i-TD 

Max. диаметр над станиной mm 

Max. обрабатываемый диаметр 

Max. обрабатываемая высота 

Max. скорость шпинделя 

Торец шпинделя 

Диаметр отверстия в шпинделе mm 

Диаметр патрона inch 

Главный шпиндель (Пост./30min) kw 

Сверлил. шпинд.(Пост./30min) kw 

Перемещения по осям: X/Z 

Тип направляющих (X/Z) 

Быстрые перемещения по X/Z 

Смена инструмента в револьвере 

Количество инструментов 

Хвостовик реж. инструмента 

Диаметр сверлил. инструмента 

Время смены инструмента sec 

Вес станка 

http://stankinn.ru/
http://stankinn.ru/
http://stankinn.ru/tokarnye_stanki_s_chpu1
mailto:e-mail:stankinn@bk.ru
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https://www.youtube.com/watch?v=dFvWN1rapAE&t=12s
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[ ] : option 

DLM series 

SPECIFICATIONS UNIT 
DLC-9/12(F) DLC-10/12(F) DLC-12/16(F) DLC-12/16 DLC-16/20(F) DLC-16/20 DLC-20/26 DLC-25/30 
CROSS FIX CROSS FIX CROSS FIX CROSS MOVING CROSS FIX CROSS MOVING CROSS MOVING CROSS MOVING 

Макс. диаметр обработки mm 1,200 1,200 1,600 1,600 2,000 2,000 2,600 3,000 

Макс. высота обработки mm 800 800 1.015 1,300 1,100 1,750 1,800 1,985 

Макс. нагрузка на стол kg 4,000 4,000 6,000 6,000 10,000 10,000 15,000 25,000 

Диаметр стола mm 900 1,000 1,250 1,250 1,600 1,600 2,000 2,500 

Скорость вращения стола rpm 1~600 1~600 1~350 1~350 1~250 1~250 1~200 1~150 

Кол-во ступеней скоростей стола steps Auto-2 Auto-2 Auto-2 Auto-2 Auto-2 Auto-2 Auto-2 Auto-2 

Сечение ползуна mm 220×220 220×220 240×240 240×240 240×240 240×240 240×240 240×240 

-200 ~ 1,130 -200 ~ 1,130 -250 ~ 1,480 -250 ~ 1,480 -250 ~ 1,780 -250 ~ 1,780 -250 ~ 2,200 -250 ~ 2,650 

700 700 900 900 1,000 1,000 1,100 1,200 

- - - 200×3step - 250×3step 1,100 1,200 

10,000 10,000 10,000 10,000 10,000 10,000 10,000 10,000 

- - - 500 - 500 1,500 500 

Горизонт. перемещение головки, ось X mm 

Вертик. перемещение головки, ось Z mm 

Вертик. перемещ. траверсы, ось W mm 

Быстрое перемещение, Х, Z-оси mm/min 

Быстрое перемещ. траверсы, ось W mm/min 

Скор. подачи резцов. супп.,X,Z-оси mm/min 3,000 3,000 3,000 3,000 3,000 3,000 3,000 3,000 

Двигатель стола kW AC 30/37 AC 30/37 AC 37/45 AC 37/45 AC 37/45 AC 37/45 AC 45/55 AC 45/55 

Серводвигатель Х, Z-осей kW AC 4.0 AC 4.0 AC 4.0 AC 4.0 AC 7.0 AC 7.0 AC 7.0 AC 7.0 

Серводвигатель оси W kW - - - AC 4.0 - AC 7.0 AC 7.0 AC 7.0 

Общая мощность KVA 65/70 65/70 75/80 75/80 75/80 75/80 82/90 82/90 

Вес станка kg 18,500 19,000 24,000 27,000 35,000 38,000 47,000 57,000 

ЧПУ F31i-B 

SPECIFICATIONS UNIT 
DLM-9/12(F) DLM-10/12(F) DLM-12/16(F) DLM-12/16 DLM-16/20(F) DLM-16/20 DLM-20/26 DLM-25/30 
CROSS FIX CROSS FIX CROSS FIX CROSS MOVING CROSS FIX CROSS MOVING CROSS MOVING CROSS MOVING 

Макс. диаметр обработки mm 1,200 1,200 1,600 1,600 2,000 2,000 2,600 3,000 

Макс. высота обработки mm 800 800 1,015 1,300 1,100 1,750 1,800 1,985 

Расстояние от стола до шпинделя mm 890 890 920 1,200 1,000 1,655 1,700 1,890 

Макс. вес заготовки kg 4,000 4,000 6,000 6,000 10,000 10,000 15,000 25,000 

Диаметр стола mm 900 1,000 1,250 1,250 1,600 1,600 2,000 2,500 

Скорость вращения стола rpm 1~600 1~600 1~350 1~350 1~250 1~250 1~200 1~150 

Количество скоростей стола steps Auto-2 Auto-2 Auto-2 Auto-2 Auto-2 Auto-2 Auto-2 Auto-2 

Сечение ползуна mm 220×220 220×220 240×240 240×240 240×240 240×240 240×240 240×240 

Скорость шпинделя rpm 1~2,500 1~2,500 1~2,000 1~2,000 1~2,000 1~2,000 1~2,000 1~2,000 

Конус шпинделя - ISO 7/24 NO.50 ISO 7/24 NO.50 ISO 7/24 NO.50 ISO 7/24 NO.50 ISO 7/24 NO.50 ISO 7/24 NO.50 ISO 7/24 NO.50 ISO 7/24 NO.50 

Горизонт. перемещение головки, ось X mm -200 ~ 1,130 -250 ~ 1,480 -250 ~ 1,480 -250 ~ 1,780 -250 ~ 1,780 -250 ~ 2,200 -250 ~ 2,650 

700 700 900 900 1,000 1,000 1,100 1,200 

- - - 200×3step - 250×3step 1,100 1,200 

10,000 10,000 10,000 10,000 10,000 10,000 10,000 10,000 

- - - 500 - 500 1,500 500 

Вертик. перемещение головки, ось Z mm 

Вертик. перемещ. траверсы, ось W mm 

Быстрое перемещение, Х, Z-оси mm/min 

Быстрое перемещ. траверсы, ось W mm/min 

Скор. подачи резцов. супп.,X,Z-оси mm/min 3,000 3,000 3,000 3,000 3,000 3,000 3,000 3,000 

Скор. подачи резцов. супп., С-ось rpm 3 3 2 2 2 2 2 2 

Двигатель стола kW AC 30/37 AC 30/37 AC 37/45 AC 37/45 AC 37/45 AC 37/45 AC 45/55 AC 45/55 

Двигатель фрезерного шпинделя kW AC 11/15 AC 11/15 AC 15/18.5 AC 15/18.5 AC 15/18.5 AC 15/18.5 AC 15/18.5 AC 15/18.5 

Серводвигатель осей X,Z kW AC 4.0 AC 4.0 AC 4.0 AC 4.0 AC 7.0 AC 7.0 AC 7.0 AC 7.0 

Серводвигатель оси C kW - - AC 4.0 AC 4.0 AC 4.0 AC 4.0 AC 7.0 AC 7.0 

Серводвигатель оси W kW - - - AC 4.0 - AC 7.0 AC 7.0 AC 7.0 

Общая мощность KVA 65/70 65/70 75/80 75/80 75/80 75/80 82/90 82/90 

Вес станка kg 19,000 20,000 25,000 28,000 37,000 40,000 50,000 60,000 

ЧПУ F31i-B 

DLC series 

Rigid table base and column construction make realization of positioning [ ] : option 

Выполнение высокоточных фрезерных и токарных работ на одном 
станке! Жесткая основа стола и конструкция колонны 
обеспечивают точность позиционирования и сверхмощную 
механическую обработку!

Выполнение высокоточных фрезерных и токарных работ 
на одном станке! Жесткая основа стола и конструкция 
олонны обеспечивают точность позиционирования ик
сверхмощную механическую обработку!

 -200 ~ 1,130 

http://stankinn.ru/
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DLE series 
Серия DLE - это экономически эффективные 
карусельные станки для высокопроизводительной 
токарной обработки. Тип (M) серии DLE имеет 
ходовой шпиндель, выполняющий операции 
обтачивания, сверления, нарезания резьбы и 
расточные операции 

[ ] : option 

SPECIFICATIONS UNIT 
DLE 10F DLE 12F DLE 12 DLE 16F DLE 16 DLE 20 DLE 25 
CROSS FIX CROSS FIX CROSS MOVING CROSS FIX CROSS MOVING CROSS MOVING CROSS MOVING 

Макс. диаметр обработки mm 1,200 1,600 1,600 2,000 2,000 2,500 3,000 

Макс. высота обработки mm 800 900 1,300 1,000 1,600 1,700 1,800 

Макс. вес заготовки kg 4,000 6,000 6,000 10,000 10,000 15,000 25,000 

Диаметр стола mm 1,000 1,250 1,250 1,600 1,600 2,000 2,500 

Скорости вращения стола rpm 1~600 1~350 1~350 1~250 1~250 1~200 1~150 

Количество скоростей стола steps Auto-2 Auto-2 Auto-2 Auto-2 Auto-2 Auto-2 Auto-2 

Сечение ползуна mm 220×220 220×220 220×220 220×220 220×220 240×240 240×240 

Горизонтальное перемещение, ось X mm  -200 ~ 1,300  -200 ~ 1,500  -200 ~ 1,500  -250 ~ 1,700  -200 ~ 1,700  -200 ~ 1,900  -200 ~ 2,100 

Вертикальное перемещение, Z-ось mm 800 900 900 1,000 1,000 1,100 1,200 

Вертик. перемещ. траверсы, ось W mm - - 600 (200×3step) - 750 (250×3step) 750 (250×3step) 1000 (250×4step) 

Быстрое перемещение, Х, Z-оси mm/min 10,000 10,000 10,000 10,000 10,000 10,000 10,000 

Быстрое перемещ. траверсы, ось W mm/min - - 500 - 500 500 500 

Скор. подачи резцов. супп.,X,Z-оси mm/min 3,000 3,000 3,000 3,000 3,000 3,000 3,000 

Двигатель стола kW AC 30/37 AC 30/37 AC 30/37 AC 30/37 AC 30/37 AC 45/55 AC 45/55 

Серводвигатель Х, Z-осей kW AC 4.0 AC 4.0 AC 4.0 AC 7.0 AC 7.0 AC 7.0 AC 7.0 

Серводвигатель оси W kW - - AC 4.0 - AC 7.0 AC 7.0 AC 7.0 

Общая мощность KVA 68/73 68/73 68/73 68/73 68/73 82/87 82/87 

Вес станка kg 15,000 18,500 20,500 23,500 26,000 43,000 53,000 

ЧПУ F0i-TD 
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[ ] : option 

SPECIFICATIONS UNIT 
DLE 10MF DLE 12MF DLE 12M DLE 16MF DLE 16M DLE 20M DLE 25M 
CROSS FIX CROSS FIX CROSS MOVING CROSS FIX CROSS MOVING CROSS MOVING CROSS MOVING 

Макс. диаметр обработки mm 1,200 1,600 1,600 2,000 2,000 2,500 3,000 

Макс. высота обработки mm 800 900 1,300 1,000 1,600 1,700 1,800 

Расстояние от стола до шпинделя mm 940 1,040 1,440 1,140 1,740 1,840 1,940 

kg 4,000 6,000 6,000 10,000 10,000 15,000 25,000 

mm 1,000 1,250 1,250 1,600 1,600 2,000 2,500 

rpm 1~600 1~350 1~350 1~250 1~250 1~200 1~150 

steps Auto-2 Auto-2 Auto-2 Auto-2 Auto-2 Auto-2 Auto-2 

mm 220×220 220×220 220×220 220×220 220×220 240×240 240×240 

Скорость вращения шпинделя rpm 1~2,500 1~2,500 1~2,500 1~2,500 1~2,500 1~2,500 1~2,500 

- ISO 7/24 NO.50 ISO 7/24 NO.50 ISO 7/24 NO.50 ISO 7/24 NO.50 ISO 7/24 NO.50 ISO 7/24 NO.50 ISO 7/24 NO.50

 -200 ~ 1,300  -200 ~ 1,500  -200 ~ 1,500  -250 ~ 1,700  -200 ~ 1,700  -200 ~ 1,900  -200 ~ 2,100 

mm 800 900 900 1,000 1,000 1,100 1,200 

mm - - 600 (200×3step) - 750 (250×3step) 750 (250×3step) 1000 (250×4step) 

10,000 10,000 10,000 10,000 10,000 10,000 10,000 

mm/min - - 500 - 500 500 500 

mm/min 3,000 3,000 3,000 3,000 3,000 3,000 3,000 

Скор. подачи резцов. супп., С-ось rpm 3 2 2 2 2 2 2 

Двигатель стола kW AC 30/37 AC 30/37 AC 30/37 AC 30/37 AC 30/37 AC 45/55 AC 45/55 

Двигатель фрезерного шпинделя kW AC 11/15 AC 15/18.5 AC 15/18.5 AC 15/18.5 AC 15/18.5 AC 15/18.5 AC 15/18.5 

kW AC 4.0 AC 4.0 AC 4.0 AC 7.0 AC 7.0 AC 7.0 AC 7.0 

Серводвигатель оси C kW - AC 4.0 AC 4.0 AC 4.0 AC 4.0 AC 7.0 AC 7.0 

Серводвигатель оси W kW - - AC 4.0 - AC 7.0 AC 7.0 AC 7.0 

Общая мощность KVA 70/75 70/75 70/75 70/75 70/75 84/89 84/89 

Вес станка kg 16,000 20,000 22,000 25,000 27,500 45,000 55,000 

ЧПУ F0i-TD 

Макс. вес заготовки 

Диаметр стола 

Скорости вращения стола 

Количество скоростей стола 

Сечение ползуна 

mm 

mm/min 

Конус шпинделя 

Горизонтальное перемещение, ось X 

Вертикальное перемещение, Z-ось 

Вертик. перемещ. траверсы, ось W 

Быстрое перемещение, Х, Z-оси 

Быстрое перемещ. траверсы, ось W 

Скор. подачи резцов. супп.,X,Z-оси 

Серводвигатель Х, Z-осей 
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